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On salt que chacun des deux Elements des moules ouvrables utilises 
pour la conformation des matiSres thermoplastiques comprend generale^enc 
une serie, en nooibre variable, de circuits siparis qui sent destines a 
assurer le refroidissement approprig dea differentes parties de 
3 1* element consid^ri^ de telle sorte qu*en vue de son alimentation en eau 
ou autre liquide calori£ique» 11 est nicessaire de relier, I l*aide de 
canalisations flexibles assocl^es a des raccords, les deux debouches de 
chaqxie circuit i une tuyauterie d*arrivee et a ime tuyauterie 
d* evacuation* 

10 Le dSbit nScessalre au refroidissement de cheque circuit varie 

dans une mesure considerable en fonction de la conformation particuliere 
du moule et de la partie envisagie de l*element de celui-ci qui est 
concern^ Aussi, afin d*obtenir la tempirature desiree tout en Svitant 
des gaspillages, est-il necessaire de prevoir un reglage au niveau de 

15 cheque circuit, itant observe que I'ensemble de ces reglages doit Stre 
modifii lors du montage d*un nouveau moule sur la presse de travail. On 
con^oit ais^ment que ces manoeuvres multiples sont fastidieuses* 

C*est 4 cet inconvenient qu'entend principalement remgdier la 
prSsente invention, laquelle a pour objet un dispositif perfectionne 

20 d 'alimentation propre i faciliter le raccordement des circuits de 

refroidissement aux tuyauteries prlncipales lors du montage d'un moule 
sur une presse. 

Le dispositif d' alimentation sulvant 1' invention comprend deux 
bottes de distribution qui sont propres a etre branchees l*une sur une 

25 tuyauterie d'arrivie d*eau, 1' autre sur une tuyauterie d' evacuation, et 
qui sont reli€es, par deux faisceaux de raccordement regroupant chacun 
une serie de canalisations flexibles £l&&entaires, i deux raccords 
multiples dont chacun est constituS par deux platines assemblables 
portent les parties mSles et femelles d'une s€rie de raccords 

30 SlSmentaires emboitables* L*une de ces platines est montSe en bout de 
l*un des faisceaux precitSs tandis que 1* autre est fixSe d demeure 
contre l*un des dSbouches des circuits de refroidissement de l*un des 
deux Pigments du moule. Celle des deux platines de cheque raccord 
multiple qui est solidaire de 1' element de moule est pourvue, au niveau 

35 de cheque raccord glSmentaire, d*un organe de reglage individuel 

apte a permettre la modification du debit d*eau de refroidissement. 

On con9oit qu*un tel dispositif permet d'incorporer en quelque 
sorte i l*un ou 1* autre des deux elements de cheque moule le reglage 
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exact necessalre a chaque - circuit de ref roldissement de celui-ci, si 

bien que lors de la mlse en place d*un nouveau moule sur une presse, 11 

suffit d'accoupler l*une a I'autre les deux platines de chacun des deuK 

raccords multiples du dispositlf* 
5 Le dessin annexe, donn^ a tltre d*exemple, permettra de mieux 

comprendre 1* invention, les caracteristlques qu'elle presente et les 

avantages qu'elle est susceptible de procurer : 

Fig* 1 est une vue en perspective lllustrant 1 ' Implantation 

d'un dispositlf d ' alimentation sulvant I'lnventlon sur un moule de 
10 conformation supposS monte sur une presse* 

Fig. 2 est une coupe verttcale partlelle de I'un des deux 

raccords multiples du dispositlf sulvant fig. 1* 

Fig* 3 reprodult fig. 2 a la position dSsaccouplee des deux 

platines du raccord envisage. 
15 Fig. 4 et 5 sont des coupes transversales de detail du 

mecanlsme pour le verroulllage des deux platines de I'un des raccords 

multiples. 

Le dispositlf tel que reprSsente en fig. 1 comprend es sent lei lement 
deux boltes de distribution 1 et 2 reunles par deux falsceaux de canallsa- 

20 tlons flexlbles 3 & deux raccords multiples A identlques I'un a I'autre. 

La bolte de distribution 1 a et§ supposSe.dotee de deux rapgges 
vertlcales de quatre tubulures sur lesquelles sont raccord^es quatre des 
hult canalisations flexlbles de chacun des deux falsceaux 3. Cette 
bo£te 1 comporte une canalisation d'entree 5 qui est gqulpee d'une vanne 

25 d 'arret 6 et qui est propre a se brancher sur une tuyauterle d'eau 

frolde 7, allmentee a temperature et a presslon constantes. On notera 
que sur cette canalisation 5 est prevue une derivation 8 pourvue d'un 
roblnet 9 et susceptible d'etre raccordSe a une canalisation en air . 
comprlme 10. . 

30 La botte 2 COTiporte elle-meme hult tubulures sur lesquelles sont 

fixees i demeure quatre canalisations de chacun des deux falsceaux 3, 
ainsl qu'une canalisation 11 propre a se raccorder a une tuyauterle fixe 
d' Evacuation 12. 

Le raccord multiple 4 mont^ en bout de. I'un ou de I'autre des 

35 falsceaux 3 est destine a cooperer avec I'un des deux elements de moule 
13 rapportes de maniere amovible centre I'un des plateaux 14 d'une 
presse classlque dont on aper9olt en 15 deux des tiges de guldage. 

Comme montr€ en fig. 2 et 3, chaque raccord 4 comprend deux 
platines orlentSes parallelement I'une a I'autre. La platine superleure 
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16 forae support pour hult embouts 17, pourvus d'une queue axiale 17a^ 
sur laquelle est branchee l*extrSmite de I'une des huit canall sat lon> 
el^mentalres 3a^ du falsceau 3 correspondant* Chaque embout male 17 esc 
agenc^ pour venir s'enunancher de manlere itanche dans l*une de hult 

5 chambres cyllndriques ISa^ m^nagies en correspondance dans la platlne 

Inferieure 18 du raccord multiple 4 envisage, chacune des hult chambres 
18a^ €tant reliie par une canalisation 19 I l*un des circuits de 
refroidlssement de l*£l&nent de moule 13 envisagi* 

Bans quatre des chambres 18a^ est mont€ un boisseau tournant 20 

10 dont la rotation, sous I'effet d'une clef latSrale 21, permet de regler 
le debit precis de la circulation de l*eau d travers le circuit de 
refroidlssement correspondant a la canalisation 19 envisag^e. 

Pour I'accouplement des deux platines 16 et 18 de chaque raccord 
multiple 4, on a recours I deux mecanismes de verrouillage dont chacun 

15 comprend une tSte 22 prSvue en bout d'une tige de manoeuvre 23, laquelle 
tete est creusee axialement d'un logement 22a prof il6 pour venir 
coif far, moyennant une position angulaire detetminie, un bouton correspondant 
24 rapport€ en vis-a-vis sur la platlne infSrieure 18. Fig. 4 et 5 font 
bien apparaltre que la rotation de la tSte 22 permet d'une part 

20 1 'engagement et le dSgagement axiaux du bouton 24, d' autre part la 
retenue de celui-ci en place, et ce par suite des profils confirms 
auxdits bouton et tSte. 

Afin d'eviter tout risque de diverrouillage, on peut faire 
comport er d chaque mecanisme de verrouillage 22-24 un systime de retenue 

25 ilastique, comprenant une bille 25 qu'un ressort 26 associi a un poussoir 
visse 27 tend a appliquer contre I'une ou 1 'autre de deux empreintes 
menagSes i 90** I'une par rapport 2 l*autre, dans la parol laterale de la 
t^te 24. 

On conceit que le montage des sys times de reglage de debit 20-21 
30 sur la platlne 18 fix^e i demeure sur chaque Element de moule 13 permet 
l*adaptation immediate du dispositif d 'alimentation sur le moule qui 
vient d'Stre fixS sur les plateaux 14 de la presse, sans qu'il soit 
n^cessaire de privoir une manoeuvre de reglage quelconque* 

Afin d'eviter tout risque de montage incorrect des platines des 
35 raccords multiples 4, la di8p>osition des embouts 17 d'entree et de 

sortie est prSfSrab lament prSvue de manlSre asymStrique. En variants, on 
peut avoir recours d des systSmes detrompeurs de type usuel* 

On observera par ailleurs que lorsqu'un moule doit etre demonte, 
prealablement au de sac cou piemen t des platines 16 et 18 de chaque raccord 
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multiple 4, I'operateur peut fermer la vanne 6 de la botte de distribution 
1 afin d'arreter la circulation d'eau, puis ouvrir le robinet 9 afin que 
l*alr comprim^ chasse toute I'eau des circuits de refroldlssement a 
travers la bolte 2. On evite ainsl tout ecoulement d'eau lors du demontage 
3 du moule* 

II va de sol qu*on peut doter chaque platine 18 d'un organe- de 
reglage de type different de celui 1 boisseau et clef 20-21 decrit 
cl-des8us« De la meme maniere, on peut imaginer d^autres mecanismes de 
verrouillage pour assurer I'accou piemen t des deux platines 16 et 18 de 

10 chaque raccord multiple 4. 

II doit d'ailleurs etre entendu que la description qui prScede n'a 
Ste donnge qu'a titre d'exemple et qu'elle ne llmite nullement le 
domaine de iHnvention dont on ne sortirait pas en rerapla^ant les 
details d 'execution decrits par tous autres equivalents. On ccmprend 

15 notamment que le nombre des canalisations elSmentaires 3a^ des falsceaux 
3 et celui des raccord elementaires des raccords multiples 4 peuvent • 
itre quelconques. 
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REVENDICATIONS 

1. Disposltlf d' alimentation pour les circuits refoldissemenw 
des moules de conformation de matlSres thexmoplastlques, caractirlse en 

5 ce qu'll comprend deux bottes de distribution (1, 2) qui sont propres a 
Stre branchees l*une (1) sur une tu^auterle d'arrlvee d'eau (7), I'autre 
(2) sur une tuyauterle d*evacuatlon (12), et qui sont reLlees, par deux 
falsceaux de raccordement (3) regroupant chacun une s^rle de 
canalisations flexlbles elementalres (3ja), 2 deux raccords multiples (4) 

10 dont chacun est constltuS par deux platlnes assrablables (16 et 18} 

portant les parties mSles (17) et femelles (18a,) d'une sirle de raccords 
elementalres embol tables, l*une (16) de ces platlnes ^tant montee en 
bout de l*un des falsceaux (3) prScltSs tandls que 1 'autre (18) est 
flxee i demeure centre I'un des debouchis des circuits de refroidlssement 

15 (19) de I'un des deux elements (13) du moule, celle (18) des deux 

platlnes qui est solldalre de 1 'Element de moule (13) etant pourvue, au 
niveau de cheque raccord ^lementalre (17-180, d'un organe de reglage 
(20-21) apte a permettre la modification du debit d*eau de refroidlssement. 

2. Disposltlf sulvant la revendlcatlon 1, caracterlsi en ce que 
20 cheque organe de reglage est constltue par un boisseau tournant (20) 

assocle a tme clef de manoeuvre (21), 

3. Disposltlf sulvant I'une ou 1* autre des revendl cat Ions 1 et 2, 
caract§rls§ en ce que cheque raccord multiple (4) est equipe d'au molns 
un mgcanlsme de verroulllage (22-24) apte S assurer I'accouplement des 

25 deux platlnes (16 et 18) S la position assembl^e de celles-cl. 

4. Disposltlf sulvant l*une quelconque des revendl cat Ions 113, 
caract^rlsS en ce que la boite de distribution (1) destlnee a ^tre 
branchee sur la tuyauterle d* amende d^eau est pourvue d*une canalisation 
d'entrie (5) qui est SquipSe d'une vanne d'arrSt (6) et qui ccmporte une 

30 derivation (8) apte a Stre rellge, d travers un roblnet (9), a une 
tuyauterle d*alr comprime afln de chasser I'eau des circuits de 
refroidlssement (19) prealablement au demontage des elements de moule 
(13). 
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